


—. HHT AL
(=) HFEMERFRNE

1, Ak E A

W7 AR A RA AT EEERRREA T Z9200mt,
BHMTAEE LRI EX, 88K F 7= A VA B T AT i
1£5000t. T FREL 2 BF1000t . AR E W AART720077 . TLE 4
HER, —HENEAL3764. 83", B T E 4 - TEVEHEH,
B E R ARER, HEEFTREER., B0, B%EE,
WTHE, P o; ARIRTREE, £50H0. XEEF. K
Fy THBARERER. G4, AALER. TREXR. BE
Al REIBRANE, &%, B, [1IR-BR; —HEAT
148493. 20m’, WIE AW F & 5 . RHF AR IBLT RN EH,
LR MIAERFALESE, —HEEEE— F AWK TN
HMAEFERE. TR B AT RE. THRF 20 4E7E R a2
R&, MENARH A RE&ERE: THRTAE . SAH &R
%, TEHIGE26630kVA. 1561600kVAZE E &, k&€
HAAETLRATMAEFRERSL . RAELALNHN 4. EaH
AP & R B LR S 1% 0

20164F9A20H, A EEFXJERFP A “LEF AR AR
NE A E R EFER M IHRE R FZmRER” #HATT HIF
M™E, XTHETEF[2016]49F,

20164F12A20H, “LHFAMBERRA A L HFEE
KMIGEH” B34 FETBRFHRIAFERF d, XF4
B 7 (20161995



(Z) £FTZER

L, W HE BOR R 2 BRAT i -

TafEE T EE TRRE AL ®mEAY, L0 2H
HAREaZeRABECAE, MEKLERK, Z7dH, £
PR R SR R VR B I RRT e o S M R E
K, EEKRRFE. 7, ERAERNGTIZEREHAZTT HiE
AW, IRtmAemE, RERS, FLEHE. Xk, EX
TR BEeksmmATREETF, £IRFFHEEDFRER
BT E A, B B K o i A R R

T RAT R IR AV TZERm TR ST mmAY, £i
mAaBET B Ein ERETE T AN AR R, LR R R R
G T M RARRMEE, TENRE T WAL RER ., %
EFRE, B8, KXWAF MEFEMEERE, BT IZRFEEEH
T (PR PR EN £ B 20 TERAT IRIR 2 4 il o T Z 2 A T
2REERRK, HREHNTmAERX, BRNMELREK, —&
THRECRAEBAFNREREFRETLT, RFELEANUHK
F, A FRITIR AR S LRI, # R T ERR T L P BRI R,
EEELRE, HEREZRREE T X IR FRONEH.

A T RRAT i PR T ZmAE 20 T

T RRAT E TR DR X HLIE EH 607 B LR £ A kTR,
NG GRS, B8 E L FRAT AR 8B R AAT A Rim &
W, RAREAETEEE, —REFRAES~0CHRE T H T
50°C. R H AW EMANBMIELTEG, JEREAKETF,
BN B S ERE T

FBHEEH NI, HBONRBREERNLE, 7TUR
Rump R EBm T AMEenER (RBMEY L) , &

&



IR E R B AR, BE KRS, HEEE A5~
—7°C, fH 7 E24h, RILE R T A E, ﬁF%ﬁﬁEﬁm‘
IR B2 R W B TURE AT B o v VR T RROFT U, AR R R HE K
g, AEEMEELRFE, REERKEZZERECRE, KfF
N R JE

AT, A2 A 3 e 5 s R Ry A, K —
WA N Tl R A, BT AR . B R AR 5 R %B“Néw‘t
W ke, NARE RSB E, L8428, BN HE
Mo RN RE S, B ITHES BB A £, 58k
GeE—RIWEal. BBEREYR, W —RE Xk, mKkE
FEREEHFHEEEMAMBENEEFHE, RAITE AR
E#20-30°C, ImAKE AR 2 EW0. 51, WIFEEEFE
30r/minbd T, LAMERAZERS, BESL G, FiEHE, N
0B EREEY,

B R L B, RS RALKE A 1 B -5~0°C, EF1Z iR E
# E24h, AT IR BT IR IR A TRAT A

TZRERZFHHF AL,
B B, M B W '*7‘*
v -
SRR - Qﬁﬁ%&Hﬁﬁ%M}—ﬁ W [ prame }—ﬁ oM \—>| o |
! i e
* TR
&v?fr vﬁfs B &mm W ﬁﬁ% s
o w e | { — | —~{ N -fasoa]fimaa
/4
5 A

BT AV T RRAT I B R T2 AR B 7 B



2. THRER . B5:

T RRER B A - TERARf R

DUAE R T2 RR AT v O R R T K 2 B AT B G RORL A R R
MRB, *AHRECE, UREFHXARERAERGE,

R vk e = B A K LB A AR AL AR T A AR T2 R e
Fe BB 2. Bg, B DA SCRT LAAR M B A0 R OB B AR RORL . RORE PR R ik
Fla AR, A TRRERMAR TS KL RE B IR ERK,
B R, % a0 g R A o R .

K LA B 120kg A B R R4+, £50°C LA mAAEAM
2. kgt T AVBM, L KEF K Z A A I FKAT H380kg .
FFR AR EF 2T70~T75CRHRIE, 4+ P & B R a7 % &
TR R4, RE2h, ZG#HATCENEK, FRRNETT
B AW AT, b E A, KRR E JE4h DLk,
RRBEEDE, RE RN HHE, FH4E 6 FFAREE A
M HRER 8. R RK A TR OB mAZ110C, &
1.0-1. 5Pafy BB E T #HAT o T & E, Mol A IRAEM T KK O
Be, *H4R45HY T MRER 28 K A R | %,

TR S AL e s 7, B

TR Bk RAKRENSTEE,

VRS R BR B A 3 A vk R A A 1: 0. 5: 1Y B A
NGB, WIRETOC, HHEMES] Io, BRERE
EXfE, GRERBANTFRRBRREBERA, B RIEREZRRKE
B2 . BT EAE B 2R A W E & A TR
LB R e, REEEG AR E (BEWRT AMEL . 3K
WBREMPR) . FlEIBHA AR T 2HEWEA .

w3 R EFHREFRZ LR A% FHTHE TR @K



i

MEFRAXBEKMEHTEENRE. XA, ®E =KW
18 o N\ o o

T fRER 7. B8 & 77 T Z /B B 75 34 L E 2,

SRR
T e TREM MR
Pr o s
3 N P
shn—»] 80— b > T, iR —> 80

B2 I RRER CBE A P T 8RR KR IR
3. LRRAT &M T RRAT 2 K AR 18 0y T2 BRAT V& S T 40 7%,
5 3E B AR A A 3T A R R R SO R B A
WAG it B9 T RATVE e TR, A TR, — W EEHE
HEReHATHERG RN, —H0 R E5E E%M&Aﬁ
RARRIE R R R ER N, AR SERES A EIECE. NE,
T RRAT 28 57 i TE A2 E WLES,

Hik
k. Fro, W B, e
v v =z

CHRF e UG BT R [ RE e E N

iﬁ?}%\ B
Yy - Y
H F B &
Y Y
R TR S Rlshade
BB, W i
' ///,/(
BRI -——— Sl - % L =

3 THAFeHEFTIZRERFFHTHE



TEH_#MIBFEAARTRFMERES. Ea W&
FLREEERREF, AR BEERIZE —HIEAL
VL RAT i R, T HHATEEN L. £ E AN R REE
B EFTZREFALT,

4, EYE AR R L& T B — IR GHE I I
ELE. EEE, EFN—MAERAET AR

1w RHE P PAT B ZoAn e (AR T AR %)  (GB13078-2001)
(B A Rk TAMED (GB/T16764-2006) o FEAHAT (1A
B A AR EAR R LA ER 3 AT =) GB13078. 1-2006; (1RR 1
AEEARTFHEEZEEN FEXRFAEFTN LT E)
GB13078.2-2006 ; (Fo &7 il AT &% 7] B & B 09 2 F £ )
GB13078.3-2007; (EA1EAH +FT-2 HEEWAFE)
GB21693-2008., 1 & 7T & HY 7S A0 AR 35 B K AR IS 20 500 4 o AT I
i

TRATGHE N BEAE, EEEL AR ReIRE,
THIM . Ff ANBATHEEI AN, RIEFELAFEEL, I
FAE R A, B IR A AR SE, B A P AR A R . AR
AR E F4~6mm, 4 A FOR K E %6~ 8mm,

K 5k 5 B R AR R 18 OB T AL EOE T, BT R A A K
R 14%, K 16 R4 M 8 X 7 b SAT R A, AR R H B[R] B 7 2 —
WK a, &AL R B FE 240°C,

T AR ER ENGOkg BERA, ZREABH R L
TaHFNREEFH, EaEas £ > T Z2nEEE LAY,



b, W B WA
v v

WEAFORE— e HEES — B R — B F — e B e RBAE

[N

K4 EaEdEs e s T 2R R EHRTE

5. JRARF T AR

BAELERARZARAEE TV A ERREAZHEEE X
B, AR EARTURT IV AESEEFE, HEK., FEH.
AEBRBE., £ Bumm. AR ERKABIRY, RELETR
FoaRKEHHEI), DLEABRTFELE. 2K, £WHR. &
Ko, B, B, B, a5, A XS LM EFEHEE
WM. XEYRL;AFOmE., FIE. MER5%., BlE. %
BRESANGREETEAW RIERWER, HEHE. UK. H.
HEE. WRHED R AMIMEBNRERLEE, BHREHLAEK
S, TLLRE Bk B E Wk & KA = 4 B v, DLE B R K
ABEEFREVHZEFTRKLBEN —NKET

ATEUE#HE . AF. REELHEAEFHTRELEAE
FEEXBGR, 2oVHERFRN— N LEFE. B EEL
TRENE. TETZIEWT:

TR BB AR R T RRAT B B Y3 3k M A B R AR E
ERYMFEANERR, —FHENTERRFTEARY EG, o
. T, EX. ERAEEIAR &,

(1) AEwErsgELE

1) Bk, FAZEC0L-903, EAELSS., FHi45 44t
REM. HHEENITEHAAT AR R LEL L2 B




& R BT 5T

2) REEMANFE&ESAE: fEREAEREXAPA £4
EaE(BAFE200 7, AE20 7, 720 7, Bk A3 %,
BLER41.5 T, /K1000ml), #A/E T25-30°C FHE#10-15 K.

(2) — R RARE bl %

D) EREWNG & fl & — FRARE IR A 2 BT R
EAR BEIT-100%, &4 1%, FEHE1%, B0, 2%. pH H5. 5-6. 5,

2) —RBEEMEN L. EEYABEEWNERE, KHE30
Ak, BHE30CH BEAAEE AR, EME 8 10%, £E28C
TREE24 /NEY, BHATHHE, A E 180rpm, 28°CH#E #748-72
/NET

(3) MAEEHE R FH

D ERENGE: FEREKEIEHNEREZNG XITREY
i T2 B B 4R BUK96-100%, A A 0-2% A%, 0-2%7 & 24,
pH 5.5-6. 5.

2) AR FL T A

K HERBEBIEAELE T REEY, XEAHN G, B —
FABARTEA6~10%, KW ARFH0~12 N, HHEE
80 i%/éy\%rlﬂ AR, A0.5 lvvm, 12~72 /NEE, #EHEE E H120 %
JAa-%k, BA K05 lyvvm, 72~96 /NAF, HHEEE A180 #/
a4k, z@%@o 51 lvvm, 3E7IEE H25-27°C,

3) MAEAEEWEAE:

W5 AT B AR B W IR £45-55°C, 4EH %5 B 5-6/NAT,
W 2R B IR 0 B B W 24800, B iR A 2 T5C IR
¥30min, FEgkvE, IR, WEHE AN EXBEER.

(4) AR F W OB Y ] &



BAREL W R B R R A S KRB, I N ENE AT R AT R L ;
KR EL AT R E 2 T T &8, K&, 75°C30minE K
REREEARE, BRRANE,

AR BT A~ T4 RE NLES,

BE

//1’
KR e L T
e e [ e I AN

aiflk— | BEWENE -—— 3 % |- B F

///I

mikkRE | REEE | e BHAY e BEAE

K5 BERERERM £ TZRER~FHTHE

(Z) A4, BERFEHEN

1. EARFFEAEREEREN

(1) %8 T ok AT e JR R TRUAL 22 7 29 7= A B 42

ETRF ARG ok THFSETRY hd) 74,
LT LEASNERAGRLEZFREFZL BIKEHSR
BHK, &7 AHRERE CRARFENEEHEBATE)
(GB16297-1996) 2% — FArE F & & NV HE Ok E IR &
120mg/m’, 15mm H A 5 & /0 VF H AR 23, bkg/hwy Bk, ¥ 5L
Lk AR HE A

(2) IR AT B 30 At B AR P2 A ol 42

ETHRAARFRADRELRFT 2L EREREEW
BEWE AR AELE, EEFEYRLTARA R HEHKE
RN,



(3) LRRER B AT EFHANEA

THRER OB IR TEME, TEEIRET S~ EFN
BEA, EERFT AT R A2 o8 7= £ 8/ TR A
BR, TERSANFFREE. TUEH L REK B & 7~ 32 F B
BB TEEIRTFANANEAEFRLERD, FHENK
WEHNMERNKE wRY 85 B BT RS AN AA 2B

2. BKE G R ER EEXE L

M AEFIEF AN S HEKERETRARE, §EEGK
—HAHNTREWN, BH#NEFTETARE L E,

3. EHhEmkEAEEHE

(1) EHAE S, Bk £ RE:

FERS;AFRMTRFNEAE, RE. FR. Zor, BHRE
R ERBER, FFEEH6t/a, T FEEBNR —HLE,

(2) PEWAE R & 7= 1R WP 7= A Y R o g

FeEE A0t/ a, £ E KA N K A E 0 E A B A A
W, B EREFEEWNER, SNEEFREN RATEEFA,

(3) M%K% |8 7= & & 3 w8t

EFERAALHE. BN HERE, FEEHN3t/a, HE
& B WX 3h #E AT 48 A F

(4) BT AEENK

EENRE RARHAXNFAKE, aFTH TR —F
EAEE,

4\§ 77 R 6

Heem AR &R m, KAKERRE, A REERBE

%ﬁo



—. Hes R 54T RADT RS REA
(=) HFKRE

CAKHE (B R RIEHFE 2R TEL X (2019550
REM AU EEEA, HEFTIET A
91140623770109029K001Q, 7 2 #12019-07-09%]2022-07-08.

2. AR EATHEN 7 ZKE (HET R ETRNEATET &
WYy (HI819-2017) AN T AESFHE A (K THIEF 2021 3
FEMAETENKER AT IERmELS) (HIFTE (2021) 24
) VLRI HAT R

(=) BNFBEMIFRTA

KT EEA BT R BOR IR E X B AT RN
" EEI, REERXRTRH (BRELRBEESLETENEER
WTTARE) Ean, FERITFRIAFEENEZ, HEHNF, RE
LA G R R R A F TR0, HFZEE L2k
JTINE B4R 2 3038 I MALAY & 22 o] & U 58 = 77 AL AY 3%
PR BE Sk AT B O W B AR R B AT MR AR

=. FTUBIHAE

AR He 7T B0 7 Je 2 B ) AR B 7T Ze ey B 7 2, DU 2
BREG R W T RieA, ZHTREMRERTEMITRE L
B5%,

(=) BEREN

 BRAREMAZE



NEREAEEZHRRE. KRR ORE, B2, 5
E&Ejﬂljﬁﬁwﬁn—l%g_lo

®3-1 RABREBEMNART—WR

| 53R | 53ES | W W s M - Heor N
N Y | /" v | D
2| ®km | | mfr | omE | BUER | e | WEER s
j 25 a3l T
FEw | WRORE | o | FIPCE L g,
et | R i | b s, |
< W, B | R | e
A AR AR | SRR [ RN | o
T4 [ L 3K RO N N i
B any | P PV
N =
A=)

2. BA RN EarEE

Im/)?%k e B AL B E AL E 7T SR AR . B
EAE. FERTREMEZE FTHERS, RN ECLAOERT.
TH R % /’”P/DT'J,\\M/T ENE KPEAER LR EEE. B
ML FARRERE, B ATHORT. FHE,

L
M~
L
1.0m
\L 15m
L B | Ot o-om
1.5m

B R IRE ARG DB SRR R




JRJE]

v

ToH ZAHE R

w!| 10m |
> <
O\

M % A

" REALRSBEN mAR R E

K1

3. RAMM AT & KA N E
B AT B e W 77 ik BB R DU 1R UL L A3 -2,

BRI S R A

K32 RREEBENHELEHRSE—EE
| wmmE | RUIER | g | DCBEESH
=1
CIE e V5 i S | (B e TSGRy HES A
. R WURLYIN E 5T | R E 5EESTE 3Y)
PN KAETTIED KAETTIED DL R
GB/T16157-1996 GB/T16157-1996 Sy
AL KT TS A R RO A T 5
2 o TR A A 3 ) HEaik)
HJ/T55—2000 (GB/T 15432-1995)

(=) EAER
M AEFEBRFEENSEEXZRE+AETAEE, 54
EEK—HHANTEREN, EHANEEETARE LAE,



(=) T FesEN
1, R sE EmA s
J7 R E WA & W &3-S,
#33 | RABREENAE KR

SN L Lapy] WA R I AR BFR
REAE ) me | mw | R T
i o (TP HES
FZE—IR : y
. . 1) FIA g DLAZSFE WS Ik 75
J Y Le, (E;ﬂﬁ%’ FEHEORUE) / S
—) GB12348-2008

2. Wl s E R
B X TEaER ErEgEsE BB, | ErEE,
FEHEAEGRK A, BAMTARRERE, TAXRT. EWE,

Al# I

48 A A2#

P s KRR PR A 7]

A3#

B3 JARERN AR EE

() #5724 B2 RFE R E RN
RABFRIF Aok SEFR VT Jed 7= 1B 0L, 0/ 24T E L IR

= k.




(&) FTEMNRERIE

1. HLAgfe A RESK: HEvg 24 B MALAE & T & R RAR
THREEHITEMN L F-68 AL BERR B INEFER, 8NAHLAE
ARFARERMA R ERKIE; B2 ZEw NG R LS
g A AL FOA R ER BN, HAXBEMARFIELR.

2. WA 7 EERK: KRB FKARER &, ATIAT T &
5 E R A STHEIEE T E,

3. BEXR: frERNNE. EEXZIRLHITREAE
B ER RN, ZNE R,

4, FFEZAR, RARNEXR: B (FR=AhgF1h
MAAMIEY  (HI194-2017) . (B ZIEE S WA )
(HJ/T397-2007) . (B =7 3R EN T ERIES &5 HEA
M) (HI/T373-2007) Fu KA 77 34 7o 8 R HE e Dl A =
WY (HJ/T55-2000) %40 X ATE R AT By E R AT, HARE
KRN E = G, FAE R ERRREEEREE® .

5, BFHMER: g, WE. AFLAHER (T k#m
BT RINE R E HE RO ) (GB12348-2008) H By E Sk #E AT,
FRUTENER . FSRENERNGHATF FRAE,

6. ORI E B K I N o L 5o F AT R 3810 KR 1 48
B, AMEEERR. ENKEMRESL “=ZR7 “Z%7

9. B3R

SV TEFHENAE, TFHZEENT R
i PATHRE

PAT AT B I K51,

& R IT J M H AR IAT AR LRS- 1.



R 51 SRYHBRPAT IR

SHR | P | 53R . Jlawl] .
¥ | B | 4K FRAEAZ TR e PRAEFRE | e KR
R 0| B | O RRsAE | BE | 120me/m?
%Qﬂﬁu prifE) (GB16297-1996)
%f;/\ 2 J 5 2 b bR ki 1.0mg/m3 -
= - AT Hi e
I COMEAe AR | & | e0dB (A
g | 3| I s O —
(GB12348-2008) 2% | &I 50dB (A)




	2021年自行监测方案
	一、排污单位概况
	（一）排污单位基本情况介绍
	1、企业简介
	山西中大科技有限公司位于右玉县麻家滩村西北约200m处，属朔州市右玉县梁威工业园区。产能规划年产冷榨
	2016年9月20日，右玉县环境保护局对“山西中大科技有限公司右玉亚麻籽绿色深加工项目环境影响报告表
	2016年12月20日，“山西中大科技有限公司右玉亚麻籽绿色深加工项目”通过右玉县环境保护局竣工环境
	（二）生产工艺简述
	1、冷榨及精炼亚麻籽油： 
	传统热榨油工艺在榨油工段需先经过高温蒸炒，其优点是油料组织蛋白经高温处理后已变性，油脂粘度降低，容易
	亚麻籽低温冷榨制油工艺在榨油工段不经过高温蒸炒，其优点是避免了传统高温压榨过程中产生的不利影响，冷榨
	冷榨亚麻籽油及精炼工艺流程如下：
	亚麻籽由下料口输送机运至组合筛去石机除去石头等杂质，入磁选器除铁，经计量后亚麻籽料通过通入蒸汽进行水
	毛油经离心机过滤，离心机根据比重和转速的不同，可以起到初步脱去毛油中的水和色的作用（以废油脚的形式排
	水化脱胶，就是利用磷脂等胶溶性杂质的亲水性，将一定量的水加入毛油中混合，使胶质吸水膨胀、凝聚成相对密
	脱蜡：低温脱蜡，用冷冻机将油冷却到-5～0℃,维持该温度，静置24h，再经板框过滤及过滤去除冷冻析出
	工艺流程及产污环节见图1。
	   图1  冷榨亚麻籽油及精炼工艺流程及产污环节图
	2、亚麻酸乙酯：
	亚麻酸乙酯生产工艺流程简述：
	以精炼亚麻籽油为原料和无水乙醇进行酯化反应生产亚麻酸乙酯，采用软胶囊包装，软胶囊颗粒采用瓶装及泡罩片
	亚麻油中甘油三酯和无水乙醇在催化剂作用下生成亚麻油脂肪酸乙酯，所以又可以称此酯化反应为醇解反应。反应
	将无水乙醇120kg 加入到反应釜中，至50℃左右加入氢氧化钠2.5kg并完全溶解，在乙醇大量蒸发
	亚麻油甘油三酯+无水乙醇          亚麻酸乙酯+甘油
	亚麻酸乙酯包装：采用胶囊外壳包装。
	溶胶：食用明胶和增塑剂甘油和纯化水按1:0.5:1的比例加入不锈钢溶胶罐，加热至70℃，搅拌抽真空1
	包装：对充填好的胶囊颗粒经检验合格后进行泡罩平板包装或装瓶，
	泡罩平板包装或装瓶后进行全自动装盒、装箱，最后二次抽检合格后入成品库。
	亚麻酸乙酯生产工艺流程及产污环节见图2。
	      图2  亚麻酸乙酯生产工艺流程及产污环节图
	3、亚麻籽全粉：亚麻籽全粉将精选的亚麻籽清洗烘干粉碎，与适宜辅料混合均匀打浆制成片剂或硬胶囊制剂。
	将精选的亚麻籽清洗烘干粉碎，按生产计划，一部分与适宜辅料混合均匀打浆压片制成片剂，一部分原料与适宜辅
	        图3  亚麻籽全粉生产工艺流程及产污环节图
	项目二期工程主要有冷榨亚麻籽油及精炼、蛋白生物饲料生产、液体真菌饮料生产，冷榨亚麻籽油及精炼工艺同一
	4、生物蛋白饲料：采用生产线的下脚料—亚麻饼渣添加微量元素、维生素，生产的一种纯天然蛋白饲料。
	饲料生产执行国家标准《饲料卫生标准》（GB13078-2001）、《配合饲料企业卫生规范》（GB/T
	亚麻籽饼渣加入醋槽、酒槽等其它辅料通过混合机混合，进行制粒。颗粒大小取决于模具孔的大小，根据需要选择
	将制粒后的颗粒饲料通过烘干机对其烘干，烘干后水分含水率14%。采用逆流冷却器对产品进行冷却，在冷却的
	通过包装机将饲料装入50kg 包装袋内，经检验合格的成品打包进入成品库待销。蛋白生物饲料生产工艺流程
	     图4  蛋白生物饲料生产工艺流程及产污环节图
	5、液体真菌饮料：
	液体发酵技术是在抗生素工业发展起来后才运用到真菌发酵中的。其优点是可以进行工业化连续生产、规模大、产
	本项目以香菇、木耳、灵芝等几种食用真菌进行液体发酵生产真菌发酵饮料，是企业拓展产品的一个发展方向。目
	液体真菌饮料采用亚麻籽饼渣及当地燕麦麸皮经煮浆提取营养物质作为营养液，一级种接种于营养液中经发酵扩培
	（1）斜面菌种的选择处理
	1）菌种选择：采用灵芝GL-903，黑木耳888、香菇4号等优良菌种。菌种来源为辽宁省朝阳市食用菌研
	2）斜面菌种的制备与处理：斜面菌种培养基采用PDA 综合培养基(马铃薯200 克，白糖20 克，琼脂
	（2）一级液体菌种制备
	1）培养基的制备：制备一级液体菌种的培养基是取亚麻饼渣提取液97-100%，淀粉1%，蔗糖1%，酵母
	2）一级液体菌种制备：在生物发酵罐加入培养基，灭菌30分钟，冷却至30℃时接入斜面菌种碎块，接种量为
	（3）液体真菌的培养
	1）培养基的制备：制备液体真菌的培养基是取除去沉淀物的亚麻饼渣提取液96-100%，加入0-2%蔗糖
	2）液体真菌培养：
	将饼渣提取滤液培养基置于发酵罐中，灭菌冷却后，接种一级液体菌种6～10%，通风搅拌罐培养条件0～12
	3）液体真菌的后处理：
	将培养好的液体真菌升温至45-55℃，维持该温度5-6小时，使菌丝体内的营养成分游离到菌丝体外，然后
	（4）液体真菌饮料的制备：
	液体真菌发酵原液经纯水稀释，加入蔗糖、柠檬酸进行调配；将调配好的饮料灌装于干净消毒的瓶中，压盖，75
	液体真菌生产工艺流程见图5。
	      图5  液体真菌饮料生产工艺流程及产污环节图
	（三）污染物产生、治理和排放情况
	1、废气污染源处理设施建设情况
	（1）冷榨亚麻籽油原料预处理筛分产生的粉尘
	在亚麻籽预处理筛分和磁选工序会有颗粒物（粉尘）产生，两工序的粉尘废气分别经旋风除尘器处理后经各自15
	（2）亚麻籽粉制辊式粉碎过程产生的粉尘
	在亚麻籽粉制辊式粉碎过程中产生的粉尘废气经设备自带配套的高效除尘器处理，后在车间形成无组织排放。粉尘
	（3）亚麻酸乙酯生产过程中的有机废气
	亚麻酸乙酯生产过程中酯化及分子蒸馏过程中会产生有机废气，主要来源于亚麻籽油加热过程分解产生的小分子有
	2、废水污染源处理设施建设情况
	企业生产过程产生的含油废水经隔油预处理后，与生活污水一并排入市政管网，后进入右玉县污水处理厂处置。
	3、固体废物收集处置措施
	（1）原料预处理筛分、磁选产生的废渣：
	主要成分为原料中混杂的砂石、泥土、草根、茎叶、砖瓦碎块及金属杂质，产生量为6t/a，可同生活垃圾一并
	（2）榨油精炼生产过程中产生的废油脂
	产生量为10t/a，主要成分为废油脂和作为催化剂的氢氧化钠，可作为生产肥皂的原料，外售生产肥皂的厂家
	（3）包装车间产生废包装材料
	主要成分为纸箱、塑料、玻璃瓶等，产生量为3t/a，可外售废品回收站进行综合利用。
	（4）职工生活垃圾
	生活垃圾在厂区内设封闭式垃圾桶收集，由环卫部门统一清运处理。
	4、噪声污染防治措施
	项目噪声为机械设备噪声，采用低噪设备，并设置降噪减震措施。
	二、排污单位自行监测开展情况简介
	（一）编制依据
	1、依据《固定污染源排许可分类管理名录（2019年版），我单位为简化管理单位。排污许可证号为9114
	（二）监测手段和开展方式
	为了掌握企业的污染物排放状况及其对周边环境质量的影响等情况，根据国家环保部《国家重点监控企业自行监测
	三、手工监测内容
	根据排污单位污染类型制定相应污染物的监测方案，以下是各类污染物监测方案范本，各排污单位根据排污单位开
	（一）废气监测
	1、废气监测内容
	介绍废气主要排放源、废气排放口数量。监测点位、监测项目及监测频次见表3-1。
	2、废气监测点位示意图
	固定源废气监测点位示意图应画出污染源、处理设施、监测点位置、管道尺寸及监测点至上下游距离，监测点位用
	3、废气监测方法及使用仪器
	废气污染物监测方法及使用仪器情况见表3-2。
	（二）废水监测
	企业生产过程产生的含油废水经隔油+气浮预处理后，与生活污水一并排入市政管网，后进入右玉县污水处理厂处
	（三）厂界噪声监测
	1、厂界噪声监测内容
	厂界噪声监测内容见表3-3。
	2、监测点位示意图
	在厂区平面布置图上标注噪声监测点位，或画出示意图，并注明周围敏感点。点位必须标识清楚，用▲表示。需附
	（四）排污单位周边环境质量监测
	根据环评及企业实际污染物产排情况，无需进行周边环境质量监测。
	（五）手工监测质量保证
	1、机构和人员要求：排污单位自测机构通过省级环境保护行政主管部门的监测业务能力认定情况或自认定情况，
	2、监测分析方法要求：采用国家标准方法、行业标准方法或国家生态环境部推荐方法。
	3、仪器要求：所有监测仪器、量具均经过质检部门检定合格并在有效期内使用，按规范定期校准。
	4、环境空气、废气监测要求：按照《环境空气质量手工监测技术规范》（HJ194-2017）、《固定源废
	5、噪声监测要求：布点、测量、气象条件按照《工业排污单位厂界环境噪声排放标准》（GB12348-20
	6、记录报告要求：现场监测和实验室分析原始记录应详细、准确、不得随意涂改。监测数据和报告经“三校”“
	四、自动监测方案
	企业无自动监测内容，无需制定自动监测方案。
	五、执行标准
	执行标准见表5-1。
	各类污染物排放执行标准见表5-1。

