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	一、排污单位概况
	（一）排污单位基本情况介绍
	山西中煤平朔宇辰有限公司铸造厂成立于2012年5月，位于山西朔州市平鲁区白堂乡曹庄村东侧1.2公里，
	2018年2月，北京华夏博信环境咨询有限公司编制完成了《山西中煤平朔宇辰有限公司铸造厂年产5000吨
	2019年5月，山西中煤平朔宇辰有限公司铸造厂年产5000吨耐磨钢铸件改扩建项目基本建设完毕，投产前
	2020年7月，北京万澈环境科学与工程技术有限责任公司编制完成了《山西中煤平朔宇辰有限公司铸造厂年产
	（二）生产工艺简述
	企业现有生产线已废钢、中锰、高锰、硅铁等为原辅料，主要工序包括制芯、造型、熔化、浇注、落砂、废砂再生
	（1）造型、制芯：本项目以硅砂为造型材料，将外购新砂与旧砂（废砂再生得到）按一定比例输送到混砂机内进
	本项目砂芯制造工艺原料为硅砂、酚醛树脂、固化剂，采用酚醛树脂作为粘结剂进行制芯，制芯过程中会产生少量
	（2）熔化浇铸：根据产品要求将原料废钢经料斗加入电弧炉进行熔化，熔化过程中会因为金属及其化合物挥发、
	（3）落砂：经冷却后的铸件从铸型中取出来的过程称为落砂。采用操作行车，工件撞击落砂，落砂完成后得到毛
	（4）废砂再生：振动脱落的砂由皮带机输送至旧砂再生系统，砂块经破碎、筛分，再通过再生机再生，再生好的
	（5）抛丸、人工打磨：抛丸是利用抛丸器抛出的高速弹丸清理或强化铸件表面的一种表面处理工艺。在本项目中
	（6）热处理：本项目产品热处理主要包括淬火和回火，热源为电源，淬火将逐渐加热到某一适当温度并保持一段
	（7）机加工：本项目用车床、钻床、铣床及堆焊机对铸件进行简单的车、钻、铣和焊接加工，该过程产生噪声、
	生产工艺流程图如下：
	（三）污染物产生、治理和排放情况
	二、排污单位自行监测开展情况
	（一）自行监测方案编制依据
	1、依据《2023年朔州市环境监管重点单位名录》，说明本公司属于非重点排污单位；依据《固定污染源排许
	（二）监测手段和开展方式
	三、监测内容
	（一）大气污染物排放监测
	1、废气监测点位、监测项目及监测频次见表2。
	2、有组织废气手工监测点位示意图
	3、手工监测方法及使用仪器

	（二）水污染物排放监测
	（三）厂界噪声监测
	1、厂界噪声监测内容

	监测方法及依据
	2、监测点位示意图
	噪声监测点位见下图2-10。
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